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(g) Vorrichtung zur Befesttgung eines Aufzuges 

@ Eine Vorrichtung zum Befestigen eines vorlaufenden 
und eines nachlaufenden Endes mindestens eines Aufzu- 
ges auf einem Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 
weist einen axial verlaufenden Kanal auf. Das vorlaufende 
Ende ist spitzwinklig abgekantet und formschlussig in 
eine zwischen Kanalwand und Mantelflache gebildete 
Nase einhangbar. Irii Kanal ist eine Befesligungseiririch- 
tung angeordnet, welche einen einarmigen Hebel auf- 
weist und welche das nachlaufende Ende in einer Klemm- 
lage nnittels Federkraft fixiert. Der Kanal weist in Um- 
fangsrichtung eine einzige Befestigungseinrichtung auf, 
das nachlaufende Ende Ist in einer Klemmlage reibschlus- 
sig entgegen radial wirkender Krafte fixiert und das nach- 
laufende Ende ist in etwa rechtwinklig abgebogen und 
durch FormschlulS mit einer zugeordneten, in etwa radial 
verlaufenden Kanalwand entgegen tangential wirkender 
Krafte fixiert. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betriffl eine Vorrichlung zur Bcfe- 
stigiing eines Aiifziiges gemaB dem Oberbegriff des An- 

spruchs 1. 5 
[00021 Durch die EP 07 13 770 B 1 ist eine Spannvorrich- 
tung fur Druckformen auf einem Zylinder bekannt, wobei 
ein hakenformiges Ende einer Druckform in ein hakenfor- 
miges Ende einer Blattfeder eingehangl, und mittels dieser 
tangclial zur Mantclflachc im Bcrcich dcs Kanals gcspannt. 10 
wird. Ein Losen erfolgt mittels eines mit Druckmittel beauf- 
schlagbarcn Schlauchs. 

[0003] Auch die EP 06 06 604 Bl offenbart eine Spann- 
vorrichtung tur eine Druckplattc mit eincm abgcbogencn 
Rnde, welches in eine mittels einer Drehstabfeder vorge- 15 
spannten hakenformige Spannleisie eingehangt, und mittels 
dieser tangedal zur Mantelflache im Bereich des Kanals ge- 
spaiint wird. Auch tiier erfulgt ein Losen mittels eines mil 
Druckmittel beaufsclilagbaren Schlauchs. 
[0004] Die DE 43 35 140 CI zeigl eine Spann vorrichlung 20 
fur eine Druckplatte, wobei zwei, jeweils ein vor- und ein 
nachlaufendcs Ende hallcndc Blattfcdern an einer drchbaren 
Spindel befesiigt sind 

[0005] Durch die nachverottentlichte DE 199 24 785 Al 
ist eine Kleminvorrichtung bekannt, wobei mittels eines im 25 
Inneren eines Kanais gelagerten doppelarmigen Hebels ein 
nachlaufendes und ein vorlaufendes Ende kiemmbar ist. 
[00061 Die DD261 764 Al offenbart eine Klemm- und 
Spannvorrichtung, wobei zwecks unabhangigen Klenimens 
eines vorlaufenden Endes und Kleinmens/Spannens eines 30 
nachlaufcndcn Endcs cincs Aufzugcs cine Wclic in cincr 
Hohlwclle angeordnct ist. An Welle und HohlwcIIc ist je- 
weils mindestens eine Leiste angebracht, welche mit den 
Endcn dcs Aufzugcs zusammcn wirkcn. 

[0007] Die letztgenannten Vorrichtungen zum Klemmen 35 
erfordern einen erhohten Herstellungsaufwand und im ein- 
gebauten Zustand einen Bauraum, der die Aufnahme des 
doppelarmigen Hebels bzw. der Wellen und Leisten gewahr- 
leistet. 

[0008] Der Erfindung liegL die Aufgabe zugrunde, eine 40 
Vorrichlung zur Bcfcstigung cincs Aufzugcs zu schaffcn, 
wclchc moglichst kompukt und cinfach aufgcbaut, und so- 
mil auch kostengunstig herstellbar ist. 
[0009] Die Aufgabe wird crfindungsgcmaB durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 45 
[0010] Die mit der Erfindung crzielbarcn Wteilc bcste- 
hen insbesondere darin, dass auf der Mantelflache eines Zy- 
linders, z. B. eines Form- oder t Jbertragungszylinders einer 
Rotationsdruckmaschine, eine sichere, auiomatisierbare Be- 
festigung eines Aufzuges, z. B. einer Druckform oder eines 50 
Drucktuches, erfolgen kann, wobei gleichzeitig eine Breite 
eines Spalles in der Manlcifliiche des Zylindcrs zur Auf- 
nahme der Enden des Aufzuges sehr klein gehallen werden 
kann. 

[OOU] Der Spalt kann sehr klein gehalten werden, da kein 55 
tangcntialcs Spanncn eines der Plartcncndcn erfolgt. Ein 
deraniges tangentiales Spannen erfordert Raum fiir einen 
Fcder- bzw. Spann wcg. 

[00121 Insbesondere vortei[haft ist in diesem Zusamnien- 
hang auch, dass der Aufzug auch im Bereich seiner Abkan- 60 
lung auf der Mantelflache des Zylinders auftiegl. Ein form- 
schlussigcs, tangcntialcs Spanncn bcdingt z. T. cincn nicht 
durch die Mantelflache unrerfutterten Bereich des Aufzuges, 
was beim Abrollen an einem weiteren Zylinder, insbeson- 
dere an einem Zylinder ohne einen Kanal, z. B. bei Verwen- 65 
dung sog. Sleeves, eine hohe Bruchgefahr birgt. 
[0013] Vorteilhafi b/.gl. einer baulich einfachen und leichl 
zu automatisieienden Vorrichlung ist das formschlUssige 



Einhangen des vorlaufenden Endes in eine durch die Kanal- 
geometrie und die Mantelflache gebildete spitzwinkelige 
Nasc; radialc und tangcntialc Kraftc am Aufzug werden so 
ohne eine Klemm vorrichlung fiir das vorianfende Ende auf- 
genommen; wenn das nachlaufende Ende hzgl. einer tan- 
gentialen Bewegung fixien ist. 

[0014] Letzteres ist in vorteilhafter Ausfuhrung durch den 
FormschluB des nachlaufenden, nahezu rechtwinklig abge- 
kanteten Endes mit dem Zylinder in tangentiale Richtung 
gcgcbcn. Ein im Kanal angcordnctcs Bcfcstigungsclcmcnl 
mu6 somit keine tangentialen Krafte kompensieren, sondera 
nur den durch die Fliehkraft, und ggf. verformungsbedingte 
Riickstellkraft des Aufzuges, herriihrenden radialen Kraften 
cntgcgenwirkcn. Auf cine dcrartige rcibschliissigc Verbin- 
dung muR somit weniger Kraft aufgebracht werden. 
[0015] Auch hinsichtlich besserer Automadsierbarkeit isl 
die Ausbildung des Aufzuges mit einem nahezu rechtwink- 
lig, oder zumindesl zwischeii 60" und 100", insbesondere 
zwischen 85° und 95*^ abgekanteten nachlaufenden Endcs 
vorteilhafi, Nach Einhangen des vorlaufenden Endcs kann 
ein Aufrollen des Aufzuges in Drehrichtung, ggf. unter Ver- 
wcndung von Andriickrollen, erfolgen, wobei das nachlau- 
fende Ende in einfacher Weise in den Kanal gedrtickt wird. 
[0016] Die Ausfuhrung der Befesligungseinrichtung, wo- 
bei lediglich fiir den Wechsel des Aufzuges eine Beiali- 
gungseinrichtung aktiviert sein muB, ist hinsichtUch der Si- 
cherheit und des Betriebsmiiielverbrauchs vorteilhafi. Das 
Klemmeii erfolgt mitlels FeUerkraft, auch im Slorfall, ohne 
Betatigung einer Einrichtung oder eines Mittels. 
[0017] Ein OfFnen der Vorrichlung fur das Befesligen er- 
folgt in vorteilhafter Ausfuhrung mittels cincs rcvcrsibcl 
vcrformbarcn, mit Druckmittel beaufschlagbarcn Hohlkor- 
pers. 

[00181 Insbesondere die Anordnung cincs cinarmigen He- 
bels spart Einbauraum gegenliber eines zweiarmigen Hebels 
mit dem selben erzielbaren Moment. In vorteilhafter Aus- 
fiihrung greift eine Feder am cinarmigen Rebel nahezu 
senlcrechl zum zu klemmenden abgebogenen nachlaufenden 
Ende an. Bei Anordnung von Druckfedern isl im Hinblick 
auf den Wirkungsgrad der Fedem die Anordnung von Ilebel 
und Fcdcr in der Wcisc vorteilhafi, dass der mittlcrc Kraft- 
ansatzpunkl der Fcdcr auf dem Hcbcl mindestens auf halbcr 
Strecke des Hebels von der Schwenkachse zur Klemmstelle 
licgl. Dies crmoglicht cincn klcincn Raumbcdarf bei gleich- 
zeitig ausreichender Hebelwirkung. 
[00 19] In vorteilhafter Ausfiihrang sind Hchel, Fcder, Bc- 
latigungseinrichtung, sowie ggf. erforderliche Zufiihrungen 
fiir das Druckmittel nahezu vollstandig innerhalb eines rohr- 
Rinnigen Gnindkorpers angeordnei, was eine einfache und 
kostengiinsiige Herstellung des Zylinders und des als Bob- 
rung ausgefiihrlen Kanals ermoglicht, 
[0020] Sehr vorteilhafi bzgl. Auslauschbarkcil und War- 
tung isl die Anordnung mehrerer, unabhangiger, einzein ent- 
nchmbarer Grundkorpcr in axialcr Richtung nebencinandcr. 
Hin kompleller Ausbau des Zylinders kann so vermieden 
werden. 

[0021] Ein Ausfuhrung sbeispiel der Erfindung isl in der 
Zcichnung dargcstcllt und wird im folgcndcn naher bc- 
schrieben. Die einzige Zeichnung zeigt einen Schnilt durch 
eine Vorrichlung zur Befesligung quer zur Zylinderaclise in 
vergroBerter Darsiellung. 

[0022] Ein Zylinder 01 cincr Rotationsdruckmaschinc, 
z. B. ein Formzylinder 01 oder ein Uberlragungszylinder 01 
weisi auf seiner Mantelflache 02 mindeslen einen ins Innere 
des Zylinders 01 weisenden und sich in axialer Richtung des 
Zylinders 01 erstreckenden Kanal 03 fur die Befestigung 
mindestens eines Aufzuges 04, z. B. einer Druckform 04 
Oder eines Gummituchs 04, auf. In den Kanal 03 reichen 
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zwei abgekantete Enden 06; 07, z. B. ein bezogen auf eine 
Drehrichtung D vorlaufendes Ende 06 und ein nachlaufen- 
des Endc 07 dcs Aufzugcs 04, cxicr cin vorlaufendes Ende 
06 und ein nachlaufendes Ende 07 zweier in Umfangsrich- 
tung benachbarter Aufziige 04, hinein. 5 
[0023] Der Kanai 03 weist im Bereich der Mantelflache 
02 eine Offnung 08, z. B. einen Spalt 08, mil einer geringen 
Breite b08 in Umfangsrichtung, z. B. kleiner als 5 mm, ins- 
besondere kleiner als 3 mm. 

[00241 Eine crstc, dcm vorlaufcndcn Endc 06 z.ugcordnctc to 
Kanalwand 09 lauft spitzwinklig, insbesondere mit einem 
Winkcl a zwischcn 30° und 60°, zur Mantelflache 02 bin aus 
und bildet mit der Mantelflache 02 eine Nase 11 aus. Eine 
zweite Kanalwand 12 vcrlauft ctwa radial von der Mantel- 
flache 02 ins Tnnere des /ylinders 01 und bildet mit der 15 
Mantelflache 02 in etwa einen rechten Winkel p, z. B. zwi- 
schen 85° und 95°. 

[0025] Zum Inneren des Zylinders 01 liin weitel sich der 
Kanal 03, z. B. zu einem kreisformigen Querschnitt auf, 
welcher in vorteilhafter Weise als axial verlaufenden Boh- 20 
rung ausgebildet ist. Der Kanal 03 kann sich jedoch auch in 
andercr Wcisc, bcispielsweise mit rcchteckformigcm Quer- 
schnitt, aufweiten. 

[0026J Im Kanal 03, insbesondere im Bereich der Boh- 
rung, ist ein Grundkoiper 13 angeordnet, welcher im Bei- 25 
spiel korrespondierend zur Bohrung einen kreisfonidgen 
Querschnitt aufweist. Der Grundkorper 13, bcispielsweise 
ein Ruhr 13, weist an seinem Umfang inindeslens eine axial 
verlaufcnde Ausnehmung 14 auf, welche der Offnung 08 
des Kanals 03 zugewandt ist. Es konnen in einem Crundkor- 30 
per 13 auch mchrcrc in axialcr Richtung ncbcncinandcr lic- 
gcnde Ausnehmungcn 14 angeordnet scin. 
[0027] In vorteilhafter Ausfuhrung ist eine Lange des 
Grundkorpcrs 13 kleiner als 100 mm, insbesondere zwi- 
schen 50 und 80 mm, so dass mehrere im Kanal 03 neben- 35 
einander angeordnete (irundkorper 13 einer Breite des Auf- 
zugcs 04 enisprechen. Sind mehrere, z. B. zwei oder vier, 
Aufziige 04 in axialer Richtung nebeneinander auf dem Zy- 
Under 01 angeordnet, so weist der Kanal 03 die entspre- 
chende Anzahl von nebeneinander angeordnelen, einzeln 40 
hcrausnchmbarcn Grundkorpcrn 13 auf. Der Grundkorper 
13 weist im Inneren eine Befesdgungseinrichtung 16 auf 
[0028] Im Ausfuhrungsbeispiel weist die Befestigungs- 
cinrichtung 16 einen einarmigen, wcilgchcnd biegesteifcn 
Hebel 17 auf, welcher im Bereich einer der Otfnung 08 des 45 
Kanals 03 gegeniibcr licgcndcn Wand 18 dcs Grundkorpcrs 
13 urn eine Schwenkachse S schwenkbar gelagert ist. Die 
Lagerung des Rebels 17 erfolgt bcispielsweise mittels einer 
axial veriaufenden Rippe 19 oder inehrerer in axialer Rich- 
tung nebeneinander angeordneter Bolzen 19 am ins Innere 50 
des Zylinders 01 weisenden Ende des Hebels 17. Diese 
Rippe 19 oder die Bolzen 19 lagcm in der cntsprcchendcn 
Anzahl von Ausnehmungcn 21 in der Wand 18, so dass ein 
freies Endc 22 dcs Hcbcls 17 bzgl. der Umfangsrichtung des 
Zylinders 01 verschwenkbar ist. 55 
[0029] Der Hebcl 17 weist. cine T.ange auf, so dass in einer 
ersten Lage A, z. B. einer Klemmlage A, eine Klemmflache 
23 des freien Endcs 22 dcs Hcbcls 17 zuniindest mit der 
Ausnehmung 14 ini Grundkorper 03 als Widerlager zusam- 
rnen wirken kann. In einer anderen vorteilhaften Ausfiih- 60 
rung ist die Lange des Hebels 17 so gewahlt, dass die 
Klcmmfliichc 23 mit der Kanalwand 12 als Widerlager zu- 
sammen wirkt. 

[0030] Zwischen dem Hebel 17 und der dem vorlaufenden 
Hnde 06 zugeordneten Wand des Grundkorpcrs 13 i.st als 65 
weiteres Tail der Befesiigungseinrichlung 16 eine Feder 24, 
insbesondere eine Druckfeder 24, angeordnet. Eine Wirk- 
richtung F (in diesem Fall gleichbedeutend mit einer IVIittel- 
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achse F der Druckfeder 24) der Fedcr 24 weist in vorteilhaf- 
ter Weise annahernd senkrecht (±15**) zur Kanalwand 12, 
wobei sie im Grundkorper 13 so angeordnet ist, dass sich die 
Wirkrichtung F und eine Verbindungsstrecke V zwischen 
der Schwenkachse S und der Klemmflache 23 auf minde- 
stens der Halfte dieser Verbindungssurecke V von der 
Schwenkachse S entfernt schneiden. Die Verbindungs- 
strecke miindet auf mittlerer Hohe der Klemmflache 23. Die 
Verbindungsstrecke entspricht einer wirksamen Hebellange 
dcs Hcbcls 17. Somit ist cine hohc Klcmmkraft bci auBcrst 
raumsparender Bauweise moglich. 

[0031] Im (jrundkorpcr 13 i si cin rcvcrsibcl vcrformbarer, 
mit Druckmittel, z. B. mit Druckluft, beaufschlagbarer 
Hohlkorper 26, bcispielsweise ein Schlauch 26, angeordnet. 
Dieser Schlauch 26 stiitzt sich enrweder an der in Drehrich- 
tung D angeordneten Wand 18 des Grundkorpcrs 13 oder an 
einem Widerlager 27, z. B. einer im Grundkorper 13 axial 
und sehnenarlig verlaufenden Wand 27 ab. Auf seiner der 
Wand 27 abgewandten Seite wirkt der Schlauch 26 mit einer 
der Feder 24 abgewandten Flache 28 des Hebels 17 zusam- 
men. 

[0032] Der mogliche Hub dcs Schlauches 26 in Richtung 
zur Flache 28 des Hebels 17 ist in vorteilhafter Weise so be- 
messen, dass sich bei mit Druckluft beaufschlagtem 
Schlauch 26 der Hebel 17 in einer zweiten Lage B, z. B. ei- 
ner Sicherungslage B, bcfindet, in welcher das fireie Ende 22 
des Hebels 17 gegen das verlaufcnde Ende 06 angestellt ist 
und dieses sicherl. 

[0033] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der He- 
bel 17 im von der Schwenkachse S entfemten Bereich ga- 
bclformig ausgebildet, wobci zwischen das frcic, die 
Klemmflache 23 aufweisende Endc 22 und ein mit dem 
Schlauch 26 zusammen wirkendes, die Flache 28 aufwei- 
sendes Endc 29 das nachlaufende Ende 07 des Aufzugcs 04 
einfiihrbar ist. 

[0034] Weiterhin kann zwecks Sicherung des (Jrundkor- 
pers 13 gegen ein Verdrehen im Kanal 03 eine nicht darge- 
stellten Schraube oder ein Bolzen im Kanal 03 angeordnet 
sein, welche in eine entsprechende, nicht dargestellte axial 
verlaufcnde Nut in der Wand 18 des Grundkorpcrs 13 ein- 
grcift. AnstcUc dcs Bolzcns kann jedoch auch cine Fcdcr, 
z. B. eine Blattfedcr angeordnet scin, welche als Verdrehsi- 
chcrung wirkt und gleichzeitig den Grundkorper 13 entge- 
gcn einem ggf vorliegendem Spiel zwischen Grundkorper 
13 und Kanai 03 sichert. 

[0035] In einem Hohlraum 33 zwischen dor .schncnartig 
verlaufenden Wand 27 und der Wand 18 des Grundkorpcrs 
13 konnen ein oder mehrere Zufuhrungen 34, z. B. I^itun- 
gen 34 oder Kanale 34, fiir das Druckinitlel voigesehen sein. 
[0036] Insbesondere fur Zylinder 01 mit zwei oder vier in 
axialcr Richtung nebeneinander angeordneten Aufzugen 04 
sind in vorteilhafter Ausfiihrung die entsprechende Anzahl 
von unabhiingigen Zufuhrungen 34 vorgesehen. Bei sog. 
doppclt breiten Zylindem 01, d. h. mit einer Breite, welche 
mindestcns vier nebeneinander angeordneten Dmckformen 
04 entspricht, konnen (z. B. fiir zwei Gummiriichcr 04 ne- 
beneinander auf einem doppelt breiten Ubertragungszylin- 
dcr 01) ein oder zwei Zufuhrungen 34 oder aber auch drei 
oder vier Zufuhrungen 34 (z. B. fur vier Druckforinen 04 
nebeneinander auf einem doppelt breiten Fornizy Under 01) 
nebeneinander angeordnet sein. 

[0037] In Umfangsrichtung des Zylinders 01 konnen meh- 
rere Kanale 03 mit jeweils mehreren Grundkorpem 13 und 
zugeordneten Befestigungseinrichtungen 16 angeordnet 
sein. in diesem Hall sind bcispielsweise ein vorlaufendes 
Ende 06 eines ersten Aufzugcs 04 und ein nachlaufendes 
Ende 07 eines in Umfangsrichtung benachbarten Aufzugcs 
04 im selben Kanal 03 gehalten. 
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[00381 I^ie Vorrichtung zur Befestigung ist sowohl fiir die 
Befestigung von Druckformen 04 auf Formzylindem 01 als 
auch von Cjuimnituchcrn 04 auf t)bcrtragungszylindcrn 01 
geeignel. Im letzteren Fall muB das Giinunitiich 04 jedoch 
biegesteife, entsprechend abgekantere Enden 06; 07 aufwei- 5 
sen. Vorteilhafl weist ein Gummituch 04 eine nicht darge- 
stellte, jedoch mit dem Aufzug 04 in Fig. 1 vergleichbare, 
Tragerplatte und eine darauf angeordnete elastische Schicht 
auf, wobei die Tragerplatte in vorteilhafter Ausfuhrung im 
Bcrcich dcr abgckantctcn Endcn 06; 07 kcinc elastische lo 
Schicht aufweist. Dies ermoglicht eine geringere Breite b08 
dcs Spaltes 08. Wenn cin groBerer Spalt 08 in Kauf genom- 
men wird, kann die elastische Schicht jedoch auch bis in den 
Kanal 03 bzw. in die Offnung 08 hincinrcichcn. 
[0039J fn einer weiteren, nicht dargestellten, Ausfiihrung 15 
der Vorrichtung ist die Feder 24 als Blattfeder 24 ausgefuhrt. 
Ebenso ist es fur besondere Ausfuhrungen moglich, den ein- 
arniigen Hebel 17 federnd, beispielsweise auf einer eben- 
falls nicht dargestellten Drehstabfeder zu lagem. Eine zu- 
satzliche Feder 24 kann in diesem Fall entfallen. 20 
[0040] Ein Riisten (Montage oder Demontage eines Auf- 
zuges 04) crfolgt mittels dcr Vorrichtung zum Befestigcn 
wie folgt: 

Soil ein Autzug 04 auf dem Zylinder 01 betestigt werden, so 
bleibt der Schlauch 26 zunachst entspannt und der Hebel 17 25 
durch die Kraft der Feder 24 in der Klenunlage A. Das vor- 
laufende Ende 06 wird in die Nase 11 eingehangl. Durch Be- 
aufschlagen des Schlauches 26 mil Drucklufl wird der He- 
bel 17 gegen das vorlaufende Ende 06 angestelLt und sichert 
in der Sicherungslage B dieses gegen ein Verrulschen. Der 30 
Aufzug 04 wird nun durch Drchcn dcs Zylindcrs 01 in Drch- 
richtung D auf die Mantclflachc 02 aufgczogen, bis das 
nachlaufende, abgekantete Ende 07 in die Offnung 08 des 
Kanals 03 gcdriickt wird. Der Schlauch 26 wird nun ent- 
spannt, der Hebel 17 wird mittels der Feder 24 in die 35 
Klemmlage A gebracht, welcher, je nach Ausfuhrungsform, 
das nachlaufende Ende 07 zwischen seiner Klemmflache 23 
und der Kanalwand 12 oder der Wand 18 des Grundkorpers 
13 reibschlussig hall. Die Demontage eines Aufzuges 04 er- 
folgl in umgekehrter Reihenfolge und Drehrichtung. Sind in 40 
Umfangsrichtung dcs Zylindcrs 01 mchrcrc Aufzugc 04 hin- 
tercinandcr angeordnct, so entfallt das Sichcrn des vorlau- 
fenden Endes 06 in der Sicherungslage B des Hebels 17 fiir 
den zwcitcn Aufzug 04 bzw. weiterc Aufzugc 04. 
[0041 J Ein Austausch bzw. eine Wartung der Vorrichtung 45 
zum Befestigcn kann in cinfacher Weise durch Herausschie- 
ben der einzelnen, voneinander unabhangigen Grundkorper 
13 in axialer Richtung aus dem Kanal 03 erfolgen, ohne dass 
ein Ausbau des gesamlen Zylindcrs 01 erforderlich ist. 

50 

Bezugszeichenliste 

01 Zylinder, Fonnzy Under, Ubertragungszylinder 

02 Mantclflachc (01) 

03 Kanal SS 

04 Aufzug, Druckform, Gummituch 
05- 

06 Ende, vorlaufcnd (04) 

07 Ende, nachlaufend (04) 

08 Offnung, Spalt 60 

09 Kanalwand 
lo- 
ll Nase 

12 Kanalwand 

13 Grundkorper, Rohr 6S 

14 Ausnehmuag 
15- 

16 Befestigungseinrichtung (17, 24) 



17 Hebel, einarmig 

18 Wand (13) 

19 Rippe, Bolzcn 
20- 

21 Ausnehmung (13) 

22 Ende (17) 

23 Klenmiflache 

24 Feder, Druckfeder, Blattfeder 
25- 

26 Hohlkorpcr, Schlauch 

27 Widerlager, Wand 
28nachc (17) 

29 Ende (17) 
30- 
31 - 
32- 

33 Hohkaum 

34 Zufiihrung, Leitung, Kanal 
b08 Breite (08) 

A Lage, erste, Klemmlage 

B Lage, zweite, Sicherungslage 

D Drehrichtung 

F Wirkrichtung, Mittelachse 

S Schwenkachse 

V Verbindungsstrecke, wirksame Hebellange 

aWinkel(09) 

pWinkel (12) 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Befestigcn niindcstcns cincs vor- 
laufcndcn Endes (06) und mindcstcns eines in ctwa 
rechtwinklig abgebogenen nachlaufenden Endes (07) 
mindcstcns eines biegsamen Aufzuges (04) auf einem 
Zylinder (01) einer Rotation sdruckmaschine in minde- 
stens einem axial verlaufenden Kanal (03), wobei das 
vorlaufende Ende (06) spiizwinkUg abgekantet und 
formschliissig in eine durch eine spitz winklig zu einer 
Mantelfiache (02) des Zyiinders (01) auslaufende erste 
Kanalwand (09) und die Mantelfiache (02) gebildete 
Nase (11) cinhangbar ist, und wobei im Kanal (03) cine 
Befestigungseinrichtung (16) angeordnct ist, wclchc 
einen um eine wahrend des Verschwenkens beziigUch 
dcs Zylindcrs (01) ortsfcstc Schwenkachse (S) ver- 
schwenkbaren, biegestcifen und vom nachlaufenden 
Ende (07) /weeks Wechsels des Aufzuges (04) abstcll- 
baren einarmigen Hebel (17), und mindestens eine Fe- 
der (24) aufweist, durch welche der Hebel (17) in einer 
Kleiiiinlage (A) gegen das nachlaufende Ende (07) 
reibschlussig anstellbar ist, dadurch gckcnnzciclinct, 
dass der Kanal (03) in jedem Schnitt senkrecht zur Zy- 
linder- Axialrichtung eine einzigc Befestigungseinrich- 
tung (16) mit nur einem Hebel (17) aufweist, und dass 
dcr spitze Winkel (a) zwischen der dem vorlaufenden 
Ende (06) zugeordneten ersten Kanalwand (09) und der 
Mantelfiache (02) sowie der spitze Winkel dcr Abkan- 
tung des vorlaufenden Endes (06) jeweils zwischen 30** 
und 60" licgt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnel, dass die Schwenkachse (S) ini Bereich einer 
Wand (18) eines die Befestigungseinrichtung (16) auf- 
nchmcndcn Grundkorpers (13) liegt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Feder (24) als Druckfeder (24) aus- 
gefuhrt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schnillpunkl. einer Mittelachse (F) 
der Druckfeder (24) mil einer Verbindungsstrecke (V) 
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zwischen der Schwenkachse (S) des einarmigen Hebels 
(17) und der Mitte einer Klemmflache (23) des einar- 
migen Hebels (17) rnindestcns uni die Halftc der Langc 
dieser Verbindungsstrecke (V) von der Schwenkachse 
(S) heabstandet ist. 

5. Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnel, dass der von der Mantelflache (02) und der 
dem nachlaufenden Ende (07) zugeordneten Kanal- 
wand (12) eingeschlossene Winkel (p) zwischen 85 
und 95° licgt. 

6. Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnct, dass der Hcbcl (17) iniltels cincs niiL Druck- 
mittel beaufschLagbaren reversibel verformbaren Hohl- 
korpcrs (26) vom nachlaufenden Hndc (07) abstcUbar 
ist. 

7. Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, dass der Kanal (03) im Bereich der Mantelfla- 
che (02) einen Spall (05) mil einer BreiU? (b08) in Uiii- 
fangsrichtung aufweist, die keiner als 5 mm ist. 

8. Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Kanal (03) im Bereich der Mantelfla- 
che (02) einen Spall (08) mil einer Brcite (b08) in Um- 
fangsrichtung aufweist, die kleiner oder gleich 3 mm 
ist 

9. Vorrichiung nach Anspnich 6, dadurch gekenn- 
zeichneU dass die Befestigungseinrichlung (16) nahezu 
voUstandig und der mit Druckmittel beaufschlagbare 
reversibel verfoniibare Hohlkorper (26) vollsliindig in 
einem rohrfbmiigen Grundkorper (13) aufgenommen 
sind, welcher auf seiner den Cnden (06; 07) zugewand- 
ten Scitc rnindestcns cine Ausnchmung (14) aufweist. 

10. Vorrichiung nach Anspruch 9, dadurch gckcnn- 
zeichnet, dass der Grundkorper (13) mehrere in axialer 
Richtung nebcncinandcr angcordnclc Bcfesligungscin- 
richtungen (16) und einen oder mehrere mit Dmckmit- 
tel beaufschlagbare reversibel verforrabare Hohlkorper 
(26) aufweist. 

11. Vorrichiung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Kanal (03) mehrere in axialer Rich- 
tung nebeneinander angeordnele, jeweils niindestens 40 
cine Bcfcstigungscinrichtung (16) aufwciscndc Grund- 
korper (13) aufweist. 

12. Vorrichiung nach einem der Anspruche 10 oder 11, 
dadurch gekcnnzcichnci, dass im Kanal (03) cine Zu- 
fuhnmg (34) fiir die Versorgung der mit Druckmittel 45 
bcaufschlagharen reversibel verformbaren Hohlkorper 
(26) angeordnet ist. 

13. Vorrichiung nach einem der Anspruche 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnel, dass im Kanal (03) niinde- 
stens zwei Zufuhrungen (34) fiir die Versorgung der 50 
mit Druckmittel beaufschlagbaren reversibel verform- 
baren Hohlkorper (26) angeordncl sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnel, dass die Zufuhrung (34) inncrhalb des 
rohrtormigen Gnindkorpers (13) angeordnet ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnel, dass eine Klemmflache (23) des Hebels (17) 
mit der Kanalwand (12) als Widcrlagcr mit dem nach- 
laufenden Ende (07) reibschlussig zusaianien wirkt. 

16. Vorrichiung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnel, dass eine Klemmflache (23) des Hebels (17) 
mit einem Tcil des rohrformigcn Grundkorpcrs (13) als 
Widerlager mit dem nachlaufenden Ende (07) reib- 
schlussig zusammen wirkt. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnel, dass die Druckfeder (24) mi! ihrer Wrkrich- 
lung (F) hochstens urn ±15** abweichend von der Senk- 
rechten zur Kanalwand (12) angeordnet ist, welche 
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dem nachlaufenden Ende (07) zugeordnet ist. 
18. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnel, dass wahrend cincs RustbcLncbs die Befesti- 
gungseinrichlung (16) eine Sichemngslage (B) auf- 
weist, in welcherdas nachlaufende Ende (07) frei gege- 
ben und das vorlaufende Ende (06) gegen ein Losen 
reibschlussig mittels des Hebels (17) an der dem vor- 
laufenden Ende (06) zugeordneten Kanalwand (09) ge- 
hallen ist. 
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